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Was sind die Vorteile eines hydrostatischen Reitstocks?

v' Bei der Verwendung hydrostatischer Reitstocke hangt die Rundheit geschliffener Wellen nicht von
der Qualitat der Werkstlickzentrierung ab. Durch die rotierende Pinole kann eine Rundheit von
0,2pum erreicht werden unabhangig von der Werkstiickzentrierung

Schwere Werkstiicke kdnnen zwischen Aufnahmen < 0,5um geschliffen werden

Wellen mit groBen Bohrungen kénnen zwischen Spitzen geschliffen werden ohne Zwischenwelle

v Gleichbleibende Klemmkraft wahrend der Bearbeitung. Kurbelwellen und Ausgleichswellen
kénnen mit deutlich héherer Qualitat geschliffen werden

Pinolendurchmesser @35 mm
Max. Drehzahl VG32 2.000 pm
Max. Radialkraft 50bar ? 350 N
Max. Klemmkraft 50bar? 350 N
Rundlauf <0,2um
Olbedarf bei max. 32°C, 2 + 2 1/min
VG323

Radialsteifigkeit ¥ 140 N/um
Hublange 40 mm

@50 mm @70 mm @100mm
1.500 rpm 1.000 rpm 700 rpm
1.000 N 2.000 N 4.000 N

1.000 N 2.000 N 4.000 N
0,2um 0,2um 0,25um

2,2 + 2,2 l/min 2,5+ 2,5 l/min 3+ 3 |/min
220 N/um 600 N/um 1.000 N/um

45 mm 50 mm 55 mm

1) Héhere Geschwindigkeiten mit diinnerem Ol méglich 2 Hohere Krifte méglich bei héherem Pumpendruck
3) Olbedarf kann abweichen, sofern sich Pumpendruck, Olviskositit oder max. Oltemperatur verandern. Olbedarf fiir
hydrostatische Lager + Olbedarf fiir Hydraulikzylinder 4 Radiale Spaltsteifigkeit verdndert sich mit Pumpendruck und Olviskositét
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